SchweiBmaschine
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IK-72W Series

IK-72W WEAVING

Fahrwagen auf Schienen fur Schweil3en in allen Positionen

Leistungseigenschaften und Vorteile Die Produktreihe IK-72W wird fiir geradliniges SchweiBen in

horizontaler und vertikaler Position unter Anwendung einer
eindimensionalen Schiene verwendet. Ebenso ist ein

B Geringes Gewicht von 5,5 kg (W) / 7,6 kg geschwungenes und gewundenes Flachenschweifen mittels 2D-

(WEAVING) und 3D-Schienen moglich.

®  Zwei Modelle:

Da dasselbe Schienensystem verwendet wird, wie bei der
Brennschneidmaschine IK-72T, konnen Schneiden und SchweiBen

- IK-72W: Heft- und kontinuierliches SchweiBen mit dem IK-72-System in einem praktischen und leichtgewichtigen

- IK-72W WEAVING: Heft- und PendelschweiBen Paket durchgefiihrt werden.

B Wagenpositionierung durch Endschalter
m  Erweiterte HeftschweiBfunktionen

m Digital gesteuertes Pendel- und Heftschwei3en

(Modell Weaving)

B Schienensystem wie Brennschneidmaschine IK-72T,
wodurch es moglich ist, nach dem Schneiden zu

schweiBBen.
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Die NEUE erweiterte Steuerung zum Heftschweif3en

Steuerbarer HeftschweiBabstand

m Der Heft- und Trockenlaufabstand kénnen wahrend Friiheres Modell — Heft- und Trockenlaufabstinde sind fixiert
des SchweiBens durch einfaches betatigen eines
Kippschalters gesteuert werden.

B — - —

Feste SchweiB- und Trockenlauflangen

B Ausgestattet mit Encoder-Motor. WELIK-72W Heftung
berechnet den Verfahrabstand, indem die
Motorumdrehungen gezéhlt werden, wodurch eine

akkurate Abstandskontrolle méglich ist. Steuerung SIK-72W — Steuerbarer Heftabstand
m  Alle Parameterwerte werden auf dem digitalen =

Display angezeigt, um das Parameter-Management ) ) §
Einschlag vermeiden ini i i

und die Wiederholbarkeit zu verbessern. E Minimales SchweiBen mit

Zusatzlicher langerem Trockenlaufabstand
SchweiBabstand
Kl’ate I’fu | |fu n kt| on * (*) Erfordert eine SchweiBmaschine mit Kraterfunktion und Abgleichkontrolle.

B Schaltet am Ende einer jeden Schweinaht automatisch zur Krater-Stromstarke um, um die Kraterflllsequenz durchzufiihren.

o) 1) Am Ende einer jeden SchweiBnaht sendet der Wagen ein Signal an die
Welding direction iy / . .
Stromquelle, um auf die Krater-Stromstérke umzuschalten.
3 2) Der Wagen wird fir eine bestimmte Zeit angehalten.
4) — e v 3) Mit der Krater-Stromstarke schweif3t der Wagen mit einer eingestellten
EEEEEEEE P Geschwindigkeit iber eine eingestellte Distanz riickwarts.
4) Nach der Kratersequenz fuhrt der Wagen einen Trockenlauf zum Startpunkt der

nachsten HeftschweiBnaht durch (im HeftschweiBmodus).

WU-5R Weaving Unit (option fiir Ik-72W / Standard mit Modell IK-72W WEAVING)

Option fir IK-72W fur PendelschweiBen. Beinhaltet eine
Montagehalterung. Das PendelschweiBen wird tGber den
Encoder-Motor gesteuert.

B Pendelgeschwindigkeit (*): 400-1.500 mm/min
B Pendelbreiten (*): 0-100,0 mm/min
m  Stopp-Timer (links/Mitte/rechts): 0,0-10,0 Sekunden
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SchweiBmaschine
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Zubehor

| Schienenauswahl

Zubehor
IK-72T 1D-Schiene 1500MM
IK-72T 2D-Schiene 1000MM
IK-72T 3D-Schiene 1000MM

Artikelnr.
TBPJ64025

90154

TBPJ64026

1-D-Schiene 1.500 mm

Fir flache Platten

Verlangerbare, gerade Schiene aus
Aluminium

Ideal flr gerade SchweiBanwendungen
4 Permanentmagnete

2-D-Schiene 1.000 mm

Fir gekrimmte Flachen
Verlangerbare, flexible Gummischiene
mit flexiblem Stahlrohr; Max.
Biegeradius von 2.500 mm

5 Permanentmagnete

Bis zu 30° Neigung zur horizontalen
Position

3-D-Schiene 1.000 mm

Fir gekrimmte und gewundene
Flachen

Verldngerbare, flexible Gummischiene;
Max. Biegeradius von 2.000 mm

5 Permanentmagnete

Bis zu 30" Neigung zur horizontalen
Position

Weiteres optionales Zubehor

Zubehor
Verbindungsstiick
Langere vertikale Stange 350L
Transformator PR 100-240V-SEC 24 V 65 W
Weaving Unit WU-5R

Artikelnr. Beschreibung
33107 Fur die Verbindung von 1-D-, 2-D- oder 3-D-Schienen.
31697 Verlangert die Brennerpositionierung um 350 mm.
222.002.256 Primér 100-240 V / Sekundér DC 24 V
90255




Typ und Spezifikation

Spezifikation

Maschinengewicht

Verfahrgeschwindigkeit
Fihrungsmethode
Antriebsmethode

Aufwarts/Abwarts

Brennereinstellung
Vorwérts/Rlckwarts

Brennerhalterungsdurchmesser
Automatische Stoppfunktion
Weaving unit WU-5R

Kontinuierlich
SchweiBmethode Heft-/SteppnahtschweiBen

PendelschweiBen
Strom- und Signalkabel

Durchmesser Brennerhalterung
Positionseinstellung durch Endschalter

Encoder-Motor fiir prazise
Geschwindigkeitskontrolle

Digitales Display
Kraterfullfunktion

Eingangsleistung

Typen

Modell Artikelnr.
IK-72W 90250
IK-72W WEAVING 90251

IK-72W
5.5 kg

Ja
Ja

Optional

IK-72W WEAVING

7.6 kg
20 - 600 mm/min
Schienensystem IK-72
Zahnstangenantrieb
45 mm
45 mm
16 - 20 mm
Endschalter beidseitig
Inklusive
Ja
Ja
Standard

Integriertes Strom- und Signalkabel

16 - 20 mm
Ja

Ja

Ja
Ja
DC 24V

Lieferumfang

Lieferumfang
Maschinengehause
Strom- und Signalkabel
Schienenmontagehalterung fir Endschalter (2 Stk.)
Inbusschlissel (2 Stk.)
Betriebshandbuch
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