Cutting machine

IK-12 MAX3

Carro Portatil Multiusos

Ca racteristicas y BeneﬁCiOS El IK-12 Max3 es una maquina muy robusta, que ha sido

muy valorada entre las maquinas portatiles de oxicorte. La

estructura del cuerpo sistematizado para aplicar a diferen-
m  Maxima fiabilidad en la mayoria de ambientes de

trabajos pesados
No se ve afectado por el intensivo calor y las fluc- por plasma y soldadura automatica. Cada componente se

tuaciones de voltaje, e! mecanismo de conduc- cion trabajo funcionalmente a cabo como unidades indepen-
asegura un desplazamiento constante.

tes tipos de trabajos y satisfacer las necesidades de corte

dientes, la seleccidn y surtido estan a disposicion del clien-
m Sistema transmision continua de doble cono
Asegura la velocidad de transicion extremada- mente
suave, micro-ajuste de la velocidad y velo- cidad de Disfrutar de la maxima eficiencia, versatilidad y producto-
desplazamiento constante, la IK-12 Max3 proporciona .
ooP . ) prop vidad con el IK-12 Max3.
célebres cortes finos y afilados.

te para crear el sistema necesario que requiera.

H Seleccion de accesorios y opciones
Amplia variedad de opciones que hace que la maquina
sea apropiada para lograr diversas necesidades de
corte.

m  Conjunto de antorcha y railes seleccionable
Cada conjunto de antorcha esté especialmente disefiada
para este fin, garantizando los mejores resultados.

m Versatilidad
Preparada para el corte por oxicorte, corte por plasma,
o soldadura.




Carro

El Original.

Desde 1951, cuando el primer modelo fue lanzado en Japodn, la Koike IK-12 series ha sido servir

a los profesionales que demandan la mas alta calidad en el corte de placas.

Hoy en dia, la Ultima 62 generacion, IK-12 Max3 esta equipada con el sistema de transmision
continua de doble cono, para maximizar la fiabilidad en el corte. Componentes eléctricos y
mecanicos, lubricacién, la soldadura y el cableado son cuidadosamente seleccionados para

garantizar una larga vida Gtil en un entorno de trabajo mas pesado.

La primera generacion. Japon, 1951

Sistema de transmision continua de doble cono

El mecanismo de control de velocidad de la IK-12 Max3 ha adoptado el
Sistema de Transmision Continua de Doble Cono, desarrollado por KOIKE,
que funciona con un motor de conden-sador que gira a velocidad constan-
te (1500 rpm@50Hz) para evitar problemas de calor y de tensién que se

produzcan.

Debido a que ningun engranaje de reduccion se emplea en el mecanismo,
cualquier reaccién violenta a partir de un golpe, ruido o vibracién no tiene
lugar.

50kg de peso maximo de carga con la totalidad de uso de grasa resistente
al calor, alta temperatura de soldadura y un minimo componente eléctrico,
IK-12 Max3 es fiable y duradera para una operacion larga y continua.

También el motor de condensador que gira a una velocidad baja constante
prolonga la vida de servicio del cojinete y mantiene la condicion de la ma-

quina durante un largo periodo de tiempo.

Seleccion de maquina

Hay tres modelos diferentes disponibles con la IK-12 Max3.
Estandar 80 - 800 mm/min.
Velocidad Alta
Velocidad Lenta 40 - 400 mm/min.

m IK-12 Max3
m IK-12 Max3-S
m IK-12 Max3-ML
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Adecuada mayoria aplicaciones de soldadura y corte.

80 - 800 mm/min, 240 - 2400 mm/min. Rango velocidad dual. Adecuada para el plasma.

Adecuada para el corte y biselado de placas gruesas.

(Velocidades indicadas anteriormente son con fuente de alimentacién 50 Hz)




Cutting machine

Conjunto soplete
| Conjunto soplete de corte por oxicorte

S-100 Conjunto Antorcha

SP-100 Conjunto Antorcha
® Unidad 1 antorcha estandar

m Unidad 1 antorcha con control de
altura mecanico automatico

S-200 Conjunto Antorcha
® Unidad 2 antorchas estandar

SP-200 Conjunto Antorcha

m Unidad 2 antorchas con control de
altura mecanico automacico en
cada antorcha

SP-300 Conjunto Antorcha

® 2 antorchas con control de altura
mecanico automatico

® Mantiene el angulo de 2 antorchas
cortes bisel precisos Y y X.

SP-400 Conjunto Antorcha

B 3 antorchas con control de altura
Mecanico automatico

®  Mantiene el dngulo de 3 antorchas
cortes bisel precisos Y, Xy K

L-100 Conjunto Antorcha

B Antorcha alta resistencia disefia-
da para cortar hasta 300 mm espe-
sor.

m Refrigerado por agua

EPOCH-300/600 Conjunto Antorcha

m  Segura, libre de retroceso en el mez-
clado de la antorcha, disefiada para cor-
tar hasta 600mm espesor.

m Refrigerado por agua

m Para gas propano

Conjunto antorcha S-100 SP-100 S-200 SP-200 SP-300 SP-400 L-100 EPOCH-300 EPOCH-600
Stock No. 90036 90038 90037 90039 90040 920041 90042 90043 90046
Méx. espesor corte (1 torch) 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 100 mm 100 mm 300 mm 300 mm 600 mm
Ndmero de antorchas 1 1 2 2 2 3 1 1 1
Tip mixing . . . . . o . - -
Mezcla gases
Out mixing - - - - - - - . .
Control altura mecanico auto. - . - . . o - - -
Longi.barra tuberia estandar(mm) 350 350 500 500 500 500 500 500 500
Carrera vertical antorcha (mm) 80 120 80 120 120 120 = - =
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Accesorios opcionales antorcha
Longitud barra tuberia . . . . . . . . o
Longi.barra a {
corredera - ° ‘ ° ‘ B B B B B
Valvula instantanea . . o . - - - - -
Pre-set valvula cierre . . . . - - - - -
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$-100 Torch set

S-100 Torch set

Corte por plasma, conjunto antorcha soldadura y accesorios

IK-12 Conjunto Antorcha Plasma
® Para @35mm antorcha

m  Sdlo conjunto antorcha

m Plasma ON/OFF Control remoto se
vende por separado(FR-III Control)

Unidad de Oscilacion WU-2

® Unidad de oscilacién de péndulo
en la IK-12 Max3, incluyendo unidad de
oscilacion, barra tuberia y unidad de
control de oscilacion WU-2.

Conjunto antorcha / Controlador IK-12 Plasma MP-100 Soldadura
Stock No. 90045 BUA31301

AC 220V - -
Voltage trabajo

AC110V = -
Diametro sporte antorcha @ 35 mm @16 -20 mm
Longitud barra tuberia (mm) 500 350

Corte por plasma . -

Soldadura continua - .

Aplicacién
Soldadura de os-
cilacion

MP-100 Conjunto Antorcha

Soldadura
m Soldadura a tope en linea recta
m  Sélo conjunto antorcha

Control FR-III

m  Corte plasma o soldadura

®  Funcioén retardo arco

m  Controla IK-12 Max3 y fuente
energia de forma simultanea

Unidad Oscilacion WU-

Control FR-III

2
61003427 (220V)
Er) BUB01553 (110V)
@16 - 20 mm -
500 -
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